silaplast

FUTUR

Precision impression material, silicone based, condensation
curing, very high consistency - putty

= 1. Tray preparation

Select a tray type suited for desired application. For optimal adhesion of
impression material, we recommend use of sili adhesive. Apply a thin layer of
adhesive film to tray, then let dry for 60 seconds (Fig. 1).
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Fig. 1

2. Mixing
Fill measuring scoop evenly to top with silaplast FUTUR (Fig. 2). Smooth
silaplast FUTUR onto mixing pad with a spatula and make a series of crosswise
grooves (Fig. 3). Add recommended amount of catalyst (Fig. 4). Mix thoroughly,
first using spatula and then by kneading between fingers until uniform colour is
achieved (approx. 30 sec.).

3. Cleaning and disinfecting
After removing tray from mouth, rinse impression with lukewarm water. If
desired, impression can then be disinfected by immersing into 2% glutaral-
dehyde for 15 min.

4. Pouring the model

We recommend waiting at least 30 minutes, but no more than 72 hours before
pouring the model.
All class IIl and IV dental plasters and standard model-casting plastics can be used.

5. Electro plating

The impression can be electro plated using all commercially available copper or
silver plating baths.

6. Cleaning the tray
After setting, material can be dislodged with a blunt instrument. Remaining adhesive
film can easily be removed with sili Solvent spray (FCHC-free; use only in well-
ventilated rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual manner.

Important hints
B We recommend using silasoft® Normal, silasoft® Special or silasoft® direct for
corrective impression after making a preliminary impression with silaplast
FUTUR.
B Overdosing of catalyst and increased temperatures accelerate, underdosing and
decreased temperatures retard the setting time.
B Catalyst bottles or tubes should be closed tightly immediately after use.
B Cured impression materials are chemically inert — spots on clothing should be
avoided.
B Avoid contact of catalyst with eyes, may cause irritation. In case of accidental
contact rinse eyes with plenty of water and seek medical care immediately.
silaplast FUTUR / catp universal FUTUR
1 min. 15 sec. 3 min. 30 sec.
Working time Time in the mouth
I4 min. 45 sec. I
Setting time
silaplast FUTUR / cati silaplast FUTUR
1 min. 15 sec. 2 min. 30 sec.
Working time Time in the mouth
3 min. 45 sec.
Setting time
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Instructions for use

Indications
for use:

B Preliminary impressions
for two-stage putty and
wash techniques

M Situation impressions

B Check bites

Technical data:

DIN EN ISO 4823 - Type 0
B Mixing ratio:
silaplast FUTUR /
catf silaplast FUTUR
1 scoop = 13.5g/
1 scoop = 0.50 g
silaplast FUTUR /
catp universal FUTUR
1 scoop =13.59g/
6 cm paste = 0.30 g
B Colour code:
silaplast FUTUR: white
catp universal FUTUR:
blue
catff silaplast FUTUR:
light blue
B Mixing time:
approx. 30 sec.
B Working time:
approx. 1 min. 15 sec.*
M Setting time:
catp universal FUTUR:
approx. 4 min. 45 sec.*
catff silaplast FUTUR:
approx. 3 min. 45 sec.*
B Time in the mouth:
catp universal FUTUR:
approx. 3 min. 30 sec.
catf silaplast FUTUR:
approx. 2 min. 30 sec.
M Strain in compression:
3.8 %
M Recovery from
deformation: 98.60 %
M Linear dimensional
change: 0.30 %
B Application:
At 23°C+2°C/73°F =
4 °F 50 +5 % rel.
humidity
* from initiation of mixing at 23 °C
£2°C/73°F+4°F, 50+ 5% rel.
humidity. Increased temperatures

accelerate, decreased
temperatures retard these times.

Ordering
information:
silaplast FUTUR

Standard packing
Jar of 900 ml

02001

Refill pack 02681

Bag of 900 ml

4-pack 02002
Jars of 4 x 900 ml

Clinic-packing 02003

Bucket of 5400 ml

cat® universal
FUTUR 02015
paste, tubes of 5 x 35 ml

catf silaplast
FUTUR 02016
liquid, bottles of 5 x 50 ml




silaplast

FUTUR

Pate a empreinte de précision a base de silicone,
polymérisée par condensation, a trés haute
consistance - malléable
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1. Préparation du porte-empreinte

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié. Afin
d’obtenir une bonne adhésion nous recommandons |'application d’une couche
mince d’'Adhésif sili. Laisser sécher pendant 60 sec. (Fig. 1).

2. Mélange

Prélever a I'aide de la mesure (pleine) la quantité nécessaire de silaplast FUTUR
(Fig. 2). Etaler le silaplast FUTUR sur le bloc de mélange et strier la pate en
croix a l'aide d’une spatule (Fig. 3). Ajouter le durcisseur selon I'instruction de
dosage (Fig. 4). Mélanger la masse et le durcisseur avec la spatule et puis entre
les doigts jusqu’a I'obtention d’une couleur uniforme (env. 30 sec.).

3. Désinfection

Rincer I'empreinte a I'eau courante tiede apres |'avoir 6ter de la bouche du
patient. La désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde
de 2% pendant 15 minutes.

4. Fabrication de modéles

Ne pas couler le modéle le plus t6t dés 30 minutes et ne pas plus tard que 72
heures aprés la prise de I'empreinte. Les platres dentaires des classes Ill et IV,
ainsi que les matiéres synthétiques a modeler usuelles se recommandent comme
matériaux a modeler.

5. Galvanisation

La galvanisation de I'empreinte est possible avec tous les produits de
galvanisation usuels.

6. Nettoyage du porte-empreinte

Eliminer le matériau durci a I'aide d’'un instrument sans pointe. La couche
d’adhésif peut étre enlevée facilement avec le Solvant sili (libre de FCHC) en
prenant soin d'une bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme
d'habitude le porte-empreinte.

Renselgnements de travail importants

Comme matériaux de correction pour I'empreinte préliminaire en silaplast
FUTUR nous recommandons le silasoft® Normal, le silasoft® Special ou le
silasoft® direct .

Un dosage supérieure du durcisseur et des températures élevées accélérent, un
dosage inférieure du durcisseur et des températures basses retardent le temps
de prise.

Bien fermer les flacons et tubes de durcisseur aussitdt aprés I'usage.

Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de
taches sur les habits.

Ne pas mettre le durcisseur en contact avec les yeux pour éviter une irritation.
En cas du contact accidentel, laver les yeux immédiatement et abondamment
avec de I'eau courante et consulter immédiatement un ophtalmologiste.

silaplast FUTUR / catp universal FUTUR

1 min. 15 sec. 3 min. 30 sec.

Temps de
manipulation

Temps en bouche

4 min. 45 sec.

Temps de prise

silaplast FUTUR / cati silaplast FUTUR

1 min. 15 sec. 2 min. 30 sec.

Temps de

Temps en bouche
manipulation

3 min. 45 sec.

Temps de prise

Mode d’emploi

Champs

d’application:

B Empreinte préliminaire
dans la technique de
double empreinte

B Empreintes de situation

M Cire d’occlusion

Caractéristiques

techniques:

DIN EN ISO 4823 - Type 0

B Dosage:
silaplast FUTUR /
catff silaplast FUTUR

1 mesure = 13,5 g/

1 mesure = 0,5 g
silaplast FUTUR /
catp universal FUTUR
1 mesure = 13,5 g/

6 cm de pate = 0,30 g

M Couleurs du produit:
silaplast FUTUR: blanc
catp universal FUTUR:

bleu
catff silaplast FUTUR:
bleu clair

B Temps de mélange:
env. 30 sec.

N Temps de
manipulation:
env. 1 min. 15 sec.*

B Temps de prise:
catp universal FUTUR:
env. 4 min. 45 sec.*
catff silaplast FUTUR:
env. 3 min. 45 sec.*

B Temps en bouche:
catp universal FUTUR:
env. 3 min. 30 sec.
catff silaplast FUTUR:
env. 2 min. 30 sec.

B Déformation sous
pression:

3,8 %

M Restitution aprés
déformation:
98,60 %

B Changement
dimensionnel linéaire:
0,30 %

H Application:
A23°C+2°C,50+5 %
d’humidité relative.

* deés initiation du mélange a 23 °C
+2°C, 505 % d’humidité
relative. Des températures
élevées accélérent, des

températures basses retardent
les temps indiqués.

Informations

a la commande:
silaplast FUTUR
Présentation
standard

Pot de 900 ml

02001

Emballage de
recharge
Sachet de 900 ml

02681

4-pack de pots 02002

4 pots a 900 ml

Emballage
clinique
Seau de 5400 ml

02003

catpuniversal
FUTUR 02015
pate, tubes de 5 x 35 ml

catf silaplast
FUTUR 02016

liquide, bouteilles de 5 x 50 ml




silap

last

FUTUR

Pasta para impresiones de precision a base de siliconas,
polimerizada por condensacion, de muy elevada

consistencia

- moldeable

- 1. Preparacion de la cubeta
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Fig. 1

Escoger una cubeta adecuada para la respectiva técnica de impresién. Para
asegurar una firme adhesion de la masa a la cubeta se recomienda utilizar el
Adhesivo sili. Cubrir o rociar la cubeta con una capa fina de Adhesivo sili y
dejar secarlo durante 60 segundos (Fig. 1).

2. Mezclado

Llenar la cuchara dosificadora hasta arriba con silaplast FUTUR (Fig. 2). Poner
silaplast FUTUR con una espatula en un bloque de mezcla, aplanar y hacer
surcos al través (Fig. 3). Afadir catalizador (Fig. 4) de acuerdo con las
instrucciones. Espatular inicialmente, luego amasar la pasta y catalizador con los
dedos hasta que se obtenga un colorido uniforme (aprox. 30 sequndos).

3. Desinfeccion

Bafar la impresidon bajo agua templada corriente, después de haberla quitado
de la boca. Una desinfeccion subsiguiente puede realizarse en aldehido glutarico
al 2 % durante 15 min.

4. Confeccion de modelos

La impresidon no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos y no mas
tarde de 72 horas después de haberla extraido de la boca. Materiales para
modelos recomendados son escayolas dentales de la clase Ill y IV, asi como
plasticos para modelos de uso en el comercio.

5. Galvanizacion

Las impresiones pueden ser galvanizadas usando los bafios de
cobre o plata corrientes.

6. Limpieza de la cubeta

Retirar material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado. El
adhesivo se deja retirar facilmente con el espray Disolvente sili (sin FCHC).
Usarlo solamente en habitaciones bien ventiladas.

Instrucciones importantes de procesacion

Después de la impresiéon preliminar con silaplast FUTUR se recomienda silasoft®
Normal, silasoft® Special o silasoft® direct para la toma de impresion de
correccion.

La sobredosis de catalizador o un aumento de las temperaturas aceleran el
fraguado, una dosis inferior y el descenso de las temperaturas deceleran el
fraguado.

Los frascos o tubos de catalizador deben cerrarse muy bien después de utilizarlos.
Materiales de impresion de enlaces cruzados son quimicamente resistentes —
evite que contacten con su ropa dejando manchas.

No ponga el catalizador en contacto con los ojos ya que puede provocar
irritaciones. En caso de irritaciones, lavarlos en seguida bajo agua corriente
durante algun tiempo y consultar inmediatamente al oftalmdlogo.

silaplast FUTUR / catp universal FUTUR

1 min. 15 seg. 3 min. 30 seg.

Tiempo de manejo ~ Tiempo en la boca

4 min. 45 seg.

Tiempo de fraguado

silaplast FUTUR / catf silaplast FUTUR

1 min. 15 seg. 2 min. 30 seg.

Tiempo de manejo  Tiempo en la boca

3 min. 45 seg.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

M Impresion preliminar en
caso de impresiéon de
dos fases

M Impresiéon anatémica

B Mordida contusa

Caracteristicas

tecnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 0

B Dosificacion:
silaplast FUTUR /
catff silaplast FUTUR
1 cuchara =13,5g/

1 cuchara = 0,50 g
silaplast FUTUR /

catp universal FUTUR
1 cuchara = 13,59/

6 cm pasta = 0,30 g

M Color del producto:
silaplast FUTUR: blanco
catp universal FUTUR:
azul
catf silaplast FUTUR:
azul claro

N Tiempo de mezclado:
aprox. 30 seg.

B Tiempo de manejo:
aprox. 1 min. 15 seg.*

B Tiempo de fraguado:
catp universal FUTUR:
aprox. 4 min. 45 seg.*
catf silaplast FUTUR:
aprox. 3 min. 45 seg.*

M Tiempo en la boca:
catp universal FUTUR:
aprox. 3 min. 30 seg.
catf silaplast FUTUR:
aprox. 2 min. 30 seg.

B Deformacion bajo
presion: 3,80 %

B Reposicion tras
deformacion: 98,60 %

B Cambio dimensional
lineal: 0,30 %

B Manejo:
A23°C+2°C,50+5 %
humedad relativa

* a partir del inicio de la mezcla a
23°C+2°C,50+5 % humedad
relativa. Temperaturas mas
elevadas acortan los tiempos
indicados, mas bajos los
prolongan.

Informacion
para el pedido:

silaplast FUTUR
Envase normal
Caja de 900 ml

02001
Envase de relleno 02681
Bolsa de 900 ml

4-pack de cajas 02002

Cajas de 4 x 900 ml

Envase para la clinica

Cubo de 5400 ml 02003
cat® universal
FUTUR 02015

pasta, tubos de 5 x 35 ml

catf silaplast
FUTUR
liquido,
botellas de 5 x 50 ml

02016



silaplast

FUTUR

lpeymn3noHHbIN cneno4YHbIN MaTtepHas Ha OCHOBe CUJITMKOHaA,
HOHAeHcalUNOHHbIH, 04eHb BbICOKOH KOHCHUCTEHUHH —
pasmuHaembIH

= 1. [MTogroroBKa OTTUCKHOM JIOHKH

CornacHo WUCronb3yemMoi TEXHUKE M3rOTOBNEHWA cnemnka BblbpaTh NOAXOAALLYO

NOXKy. [INA HAAEXHOro COeAMHEHWA MaTtepuana C NOXKKOM peKoMeHayem
/\9 = aaresusHbli nak sili Haftlack. Jloxxky cmasate ToHkum cnoem sili Haftlack vnu
’@? = obpaboTatb cnpeemM M OCTaBUTb MPOCOXHYTb Ha 60 cek. (puc. 1).

2. CmeLunBaHHne
OTTUCKHYIO NOXXKY HanonHuthb silaplast FUTUR (puc. 2). C nomMoLubto wnatens
silaplast FUTUR HaHecT1 NnockuM cnoemM Ha OnoK AnA CMeLLMBaHWA U caenatb Ha
Matepuane 6opo3aKM KpecT Ha KpecT (puc. 3). [lobaBuTb kartanusatop (puc. 4)
COrflacHoO yKasaHWAM Mo A03MPOBKe. TLuaTenbHO NPOMeLlaTb Maccy U KaTtanusatop
Linarenem v 3arem nanbuamu A0 NOAy4yeHWA oAHOPOAHOro useTa (okono 30 cek.).

3. e3nHpexuna
OTTUCK Mocne U3BATUA U3 POTOBOW MOSIOCTM MPOMbITL MOA NPOTOYHOM, TENNOBaTOM
Bogou. Mocneaytowaa aesmHdekuma - 15 MUH. B 2% -HOM ryTapanbaernae.

4. UsroToBneHne mogenu
Ottuck cneayet 3anuBatb He paHee 30 MUHYT U3BATMA M30 PTa, HO OAHAKO camoe
nossHee cnycta 72 yaca. PekomeHayemble matepuansl AnA MOAENU — AeHTanbHble
runcbl knaccos Il u 1V, a Takke “UMeromMeca Ha pbliHKe nnactMacchl AnA MOAENen.

5. lanbBaHW3ayuna

Cnenkn MoXHo ranbBaHM3nMpoBaTtb C NOMOLLbHO 00bIUHLIX MeAHbIX W CepeﬁpHHbIX
BaHHOYeK.

6. O4UUCTHA NTOKH
OTBepAeBLIMIA MaTepuan yaanuTb MexaHWYecKn TynbiM UHCTPYMeHTOM. [neHky
aAre3vBHOMO naka MOXHO nerko yaanute ¢ nomowlbto cnpes sili Haftloeser (He
conepxut FCKW). Mcnonb3oBaTb TONbKO B XOPOLLO NPOBETPMBAEMbIX MOMELLEHUAX.
3aTeM N0XKKU OUUCTUTb U AE3MHOULMPOBAaTL Kak 06bIYHO.

Ba)m-lble YKa3aHusa no pabore
lMocne BbINONHEeHMA NepBOro oTTUCKa C nomolbio silaplast FUTUR ana BbINonHeHWA
KoppurupytoLero cnoa pekomenayem silasoft® Normal, silasoft® Special nnu
silasoft® direct.

B YBenuueHHan fo3a Kartanusatopa v 6onee BLICOKWE TEMMEPATYPbl YCKOPSAOT
cxBaTblBaHWe, yMeHbLUEHHan [03a Katanusatopa u Gonee HU3KMe Temnepatypsbl
3aMeanAlT Npouecc TBepAeHHA.

B [ocne npUMeHeHUA GNaKoH UK TIOOWK C KaTanu3aTopom cpasy e TLaTenbHO
3aKpbITh.

B [onMmepHble OTTUCKHBIE MaccChl 06M1aAalT XMMUUYECKOH YCTOMUMBOCTBIO — M3beratb
obpasoBaHuA NATEH Ha oAexze.

B M3beraTb KOHTAKTa akTMBaTopa C rnasamu, MOXET Bbi3BaTb pasapaXkeHue, npu
HeoBX0AMMOCTH rnasa cpasy e TLaTelbHO NPOMbITb BOAOW, 06paTUTbCA K
rnasHomy Bpauy.

silaplast FUTUR / catp universal FUTUR

1 MMH. 15 ceK. 3 MuH. 30 cek.

pabouee BpemA ANUTENbHOCTb NpebbiBaHMA BO PTy

4 muH. 45 cek.

BpPeMA OTBepAEHUA

silaplast FUTUR / cati silaplast FUTUR

1 MMH. 15 ceK. 2 muH. 30 cek.

pabouee Bpemn LANUTENbHOCTL NpebbiBaHuA BO PTY

3 MuH. 45 cek.

BpemMA oTBepaeHUA

WHCTPYKUMUA NO NpUMEHEHUIO

Ob6nactu
NPUMeHEeHHs:

B [InAa nepsoro cnos B
TEXHUKE ABYX3TaNHOro
oTTUCKaA

B KOHTPOMbHbIA OTTUCK

M Pernctpauma npukyca

TexHH4YecKHe

xapaHT epncrmm:

DIN EN ISO 4823 — mn 0

B [losupoBaHue:
silaplast FUTUR /
catf silaplast FUTUR :
1 MepHaa noxka = 13,5/
1 mepHaa noxka = 0,50 r
silaplast FUTUR /
catp silaplast FUTUR :
1 MepHaa noxka = 135/
6 cm nactel = 0,30 1

M LiBeT npoaykTa :
silaplast FUTUR :
Genoro uBeTa
catp universal FUTUR:
CUHero ugeta
catf silaplast FUTUR:
rony6oro userta

B BpemAa cmelunBaHuA:
okono 30 cek.

H Pa6ouee Bpems:
okono 1 muH. 15 cek. *

B Bpema oTBepAeHuUA:
catp universal FUTUR:
OKONO 4 MUH. 45 cex.
catf silaplast FUTUR:
OKONo 3 MUH. 45 cex.

B AnutenbHOCTb
npe6biBaHUA BO PTY:
catp universal FUTUR:
0oKono 3 MuH. 30 cex.
catf silaplast FUTUR:
O0KOMo 2 MUH. 30 cex.

B ledpopmauua noa
nasnexHuem: 3,80%

B BosspalieHve B
UCXoAHOe COCTOoAHUE
nocne aedpopmauuu:
98,60 %

N JluHenHOE U3MEHeHHue
pa3mepos: 0,30 %

M BuAa: Npun 23 °C £ 2 °C,
50 £ 5 % oTHocuTeNnbHaA
BNA)XHOCTb BO3AyXxa

* cHavana cmelumeanua npu 23 °C
+2 °C, 50 + 5 % OTHOCUTENbHON
BNXHOCTU Bo3ayxa. bonee
BbICOKMe TeMnepartypbl

CoKpaLLatoT, a 6onee Hu3k1e
YANMHAIOT yKa3aHHOe Bpema.

Unpopmayna
AJIA 3aKa3aa:
silaplast FUTUR

CraHgapTHas ynakoBKa
BaHka 900 mn 02001

HononxutensHas
ynaxkoBKa 02681
Maket 900 mn

YnakoBka 13 4 6aHok
4 GaHku x 900 mn 02002

KnuHuyeckaa ynakoBka
Beapo 5400 mn 02003

catp universal
FUTUR 02015
5x 35 mn nacra

catf silaplast
FUTUR 02016
5x 50 Mn »unaKkocTb




Istruzioni per l'uso

silaplast

FUTUR

Materiale per impronte di precisione a base siliconica,
polimerizzato per condensazione, consistenza molto alta -
plasmabile

- 1. Preparazione del portaimpronta

Selezionare un portaimpronta adatto per la tecnica d’'impronta impiegata. Per
ottimizzare I'adesione consigliamo di applicare su tutti i portaimpronte uno strato
sottile di lacca o spray adesivo sili, lasciandolo asciugare per 60 sec. circa (Fig. 1).
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Fig. 1

2. Miscelazione e dosaggio
Riempire il cucchiaio-misurino con silaplast FUTUR (raso, Fig. 2). Con la spatola po-
sizionare la pasta silaplast FUTUR sul blocco per I'impasto in modo appiattito e
praticare dei solchi incrociati (Fig. 3). Aggiungere il catalizzatore secondo le
indicazioni di dosaggio (Fig. 4). Impastare la massa ed il catalizzatore inizialmente
con la spatola e poi con le dita omogeneamente fino ad ottenere un colore
uniforme (circa 30 sec.).

3. Disinfezione
Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto I'acqua
corrente tiepida. La successiva disinfezione pu6 avvenire per 15 min. in
glutaraldeide al 2%.

4. Colatura del modello

Non prima di 30 minuti e possibilmente non dopo 72 ore dopo il disinserimento
della impronta dalla cavita orale. | materiali consigliati per i modelli sono gessi
dentali di classe Il e IV e le resine per modelli usualmente in commercio.

5. Galvanizzazione
Le impronte possono essere galvanizzate con gli abituali bagni d'argento e rame.

6. Pulizia del portaimpronta
Togliere il materiale indurito meccanicamente con I'aiuto d'uno strumento non
tagliente. Il film di lacca adesiva viene eliminato facilmente con lo spray
solvente sili (senza FCIC). Adoperare solamente in ambienti ben aerati.
Successivamente pulire e disinfettare i portaimpronte come d’abitudine.

Avvertenze importanti

Dopo la prima impronta con silaplast FUTUR si consiglia per I'impronta di
correzione silasoft® Normal, silasoft® Special oppure silasoft® direct.

Il sopradosaggio del catalizzatore e le temperature piu elevate accelerano, il
sotto-dosaggio e le temperature piu basse allungano il tempo di presa.
Chiudere accuratamente i flaconi / tubetti del catalizzatore subito dopo
I'utilizzo!

| siliconi per impronte sono chimicamente inerti — evitare di macchiare gli abiti.
Evitare il contatto del catalizzatore con gli occhi, pud essere irritante —
eventualmente sciacquare gli occhi con abbondante acqua e consultare subito un
medico oculista.

silaplast FUTUR / catp universal FUTUR

1 min. 15 sec. 3 min. 30 sec.

Tempo di lavorazione Permanenza in bocca

4 min. 45 sec.

Tempo di presa

silaplast FUTUR / cati silaplast FUTUR

1 min. 15 sec. 2 min. 30 sec.

Tempo di lavorazione Permanenza in bocca

3 min. 45 sec.

Tempo di presa

Campo

d’impiego:

M Impronte preliminari
nella tecnica a due fasi

B Impronte studio

B Reg. diretta dell’occlu-
sione

Dati tecnici:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 0

B Dosaggio:
silaplast FUTUR /
catff silaplast FUTUR
1 misurino = 13,5 g/

1 misurino = 0,50 g
silaplast FUTUR /

catp universal FUTUR
1 misurino = 13,5 g/

6 cm di pasta = 0,30 g

M Colore del prodotto:
silaplast FUTUR: bianco
catp universal FUTUR:
blu
catf silaplast FUTUR:
celeste

B Tempo di
miscelazione:

30 sec. circa

B Tempo di
lavorazione:

1 minuto 15 sec.* circa

B Tempo di presa:
catp universal FUTUR:
4 min. 45 sec.* circa
catf silaplast FUTUR:

3 min. 45 sec.* circa

B Permanenza in bocca:
catp universal FUTUR:
3 min. 30 sec. circa
catff silaplast FUTUR:

2 min. 30 sec.

B Deformazione sotto
compressione: 3,80 %

B Recupero dopo
deformazione:

98,60 %

M Variazione dimensio-
nale lineare: 0,30 %

M Lavorazione:
A23°C+2°C,50+5 %
umidita relativa

* dall'inizio di miscelazione a 23 °C
+ 2°C, 50 = 5% umidita
relativa. Temperature pit alte
abbreviano e temperature pit
basse allungano i tempi indicati.

Specifiche di
ordinazione:

silaplast FUTUR
Confezione standard
barattolo 900 ml 02001

Confezione ricambio
busta 900 ml 02681

Confezione x 4 02002
barattoli 4 x 900 ml

Confezione clinica 02003
secchio 5400 ml

catpuniversal
FUTUR 02015
pasta 5 x 35 ml

catf silaplast
FUTUR 02016

liguido 5 x 50 ml






