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Descripcidn : Eot s
one Vinyl Polysiloxane par i
TURBOFLEX R&S es un material de impresion de silicona de adicion, que se : AL".'J’YT,,“{VV‘,’“” MW
presenta en varias viscosidades y dos tiempos de fraguado. Contiene parficulas . s'.TLZ:ZSZ’Q,”;:f:'f°' Sthignprockicn [ % = .
de tamafio y estructura nanométrica, en todas las viscosidades, para obtener . :,"a: i"]'?‘np?eim‘: o : ﬁ a
una combinacién de silicona con nanoparticulas. La presencia de esta : s, b /"1 Plsoreno c i
nanoestructura aumenta la fluidez del material, en especial cuando se aplica B0 e 80 Tps 53 5
presion. Todas las viscosidades muestran un conjunto completo durante la 13 g i3 §
colocacion en la boca, que ayuda a disminuir las imprecisiones que pueden : - 8% sg -
ocurrir debido al movimiento durante el fraguado de la impresion. Se presentan e . | >
materiales livianos, regulares y puntas mezcladoras en cartuchos de : 7 388 L =
automezclado de 50 ml, con fraguado normal o rdpido. También se presentan e > o | tom
puntas mezcladoras para los sistemas de mezclado automadtico. Se ofrece la = > 8%
pasta en presentacion con fraguado normal o répido, en tubos de 250 ml de
producto de base y catalizador. El tiempo de trabajo para el fraguado normal es
de 2 minutos y el fraguado final ocurre a los 5,30 minutos. El tiempo de frabajo ~ : P
para el fraguado répido es de 1,30 minutos y el fraguado final ocurre a los 4,00 : Caracteristicas del produc’ro
minutos. Veintitrés consultores evaluaron TURBOFLEX R&S en 373 aplicaciones - La dispension de todas las viscosidades de TURBOFLEX R&S desde los
clinicas. cartuchos de automezclado es sencillo y no requiere una presion

excesiva. La consistencia liviana se califico como muy buena y demostro
un flujo de gran calidad, sin derrames alrededor de los dientes
preparados.

Tanto la version de fraguado normal y rapido demostraron suficiente
fiempo de trabajo. Los tiempos de fraguado varian de 4 minutos para el
fraguado rdpido a 5,30 para el fraguado normal.

Cuando se necesifa una impresion de varias preparaciones, el fraguado
normal es una buena opcion.

: Todas las combinaciones de viscosidades se refiran facilmente de la
“REALMENTE ME GUSTO boca y todas muestran una buena resistencia al desgarro incluso en las
EL CONTRASTE DE COLOR : zonas delgadas.

- SE PODIAN VER LOS :

La visualizacion del defalle de los margenes resulfa sencillo gracias al
excelente confraste de color de las distinfas viscosidades.

MARGENES MUY
FACILMENTE.”

Comentarios de los consultores

Se considero que el ajuste de la restauracion resulfante fue muy bueno.

: EI 87 % de los consultores evaluaron que TURBOFLEX R&S es
 "Los asistentes encontraron que la pasta se mezclaba con mayor : equivalente o rpejor que el material que usan en la actualidad y el 78 %
facilidad que ofras marcas. ” : lo recomendarian.

« “Las puntas pequenas dificulfan la extrusion infrabucal.”

- "La consistencia liviana permanece en su lugar y al mismo tiempo Informacién clinica de utilidad

regisfra bien los margenes. - La pasta putty requiere que la mezcla se efectte con las manos

« “Las impresiones se separan fdcilmente de los modelos.” : limpias 0 usando guantes que no sean de lafex.
« Sila rehabilitacion temporal se colocé antes de efectuar la

impresion, retire fodos los residuos de los dientes. Los residuos
acrilicos pueden alterar el endurecimiento del material.

« ‘La consistencia liviana permite obtener excelentes defalles y
parece fener buena resistencia al desgarro.”
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